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Szempontok a munkanaplo vezetéséhez

- Milyen konkrét szakmai munkat végeztél?

- Milyen uj szakkifejezést tanultal?

- Mi volt az Gjdonsag szamodra?

- Milyen munkaeszkozoket hasznaltal, kezeltél, ismertél meg?
- Milyen 1j szavakat ismertél meg?

- Milyen nehézségeid adodtak?

- Kértél-e, kaptal-e segitséget a feladatok végrehajtasahoz?



Datum

Elvégzett feladatok, megtanult uj ismeretek

Megismert szavak,
uj kifejezések

2025.06.29.
vasarnap

Ma reggel 7:15-kor indultunk Salgétarjanbdl Budapestre.
A Népligettél FlixBus jarattal folytattuk utunkat Ausztria
f6évarosaba, Bécsbe. Az utazds soran bévilt az
orszagismereti tudasunk, és mar az odaut is érdekes volt.
A nap legnagyobb részét Bécsben toltottik, ahol
elsGsorban a varosi kozlekedést, kiloénosen a
villamoshalézatot térképeztik fel. Sajnos néhany vonal
zarva volt, igy kénytelenek voltunk kreativan megoldani a
kozlekedést — ez kiilonosen fejlesztette problémamegoldd
készséglinket.

Az angoltudasom is fejlédott, kuléndsen a
beszédkészségem terén, mivel tobb helyzetben is idegen
nyelven kellett kommunikdlnom, és ez még tobbet fog
fejlédni a 3 hét alatt, hiszen minden nap alkalmaznunk
kell. Emellett a tajékozédasi képességem is javult, bar
ezen a téren még van hova fejlédni.

Osszességében egy tartalmas, élményekben gazdag napot
zartunk, amely nemcsak kulturalisan, de nyelvileg és
készségeink terén is sokat adott.

Bérlet = Fahrkarte

Villamos = StrafSenbahn
Menetrend = Fahrplan
Allomds = Haltestelle
Szupermarket = Supermarkt

2025.06.30.
hétfo

Mai nap elindultunk a szallasrél 6:00 orakor a
villamosmegalléba. Felszalltunk az 1-es villamosra, majd
leszalltunk a Knoélgasse allomason, majd elindultunk
kifelém de hamar észrevettik, hogy rossz helyen vagyunk.

Ezért gyorsan utdnanéztink az el6re megkapott
tdjékoztatéban, hogy hol kéne lenniink. Gyorsan

atbeszéltik, meg is néztiik a menetrendet és 3 villamoson
at, de sikerilt odaérniink id6ében. A munkahelyen
bemutatkoztunk idegen nyelven, adtak nekilink szekrényt.
Utdana szemiigyre vettiik a mdhelyt, majd kértink a
fénoktdl munkat. Azt a feladatot kaptuk, hogy takaritsuk
le az ottani gépeket, illetve soporjlink ki. Ezzel meg is
voltunk, kozben megfigyeltiik az ott dolgozdkat munka
kozben, illetve a gépek milkodését, hogy ebbdl is
tanuljunk..

Hagyomdnyos Esztergagép =
konventionelle Drehmaschine
Seprii = Besen

Lapdt = Schaufel

Labrdcs = Fufirost

Oszlopos furd =
Stdnderbohrmaschine

2025.07.01.
kedd

Ma reggel sokkal gyorsabban értiink ki a munkahelylinkre,
mint korabban, mivel tanultunk a korabbi hibainkbdl.
Rutinosan, gordilékenyen haladtunk egyik allomasrél a
masikra, ami mar most, a harmadik napon is jél mutatja,
mennyit fejlédtink.

Ma végre megismerhettiik a fénokiinket, aki egyben a
mentorunk is. Angol nyelven mutatkoztunk be neki — 6
fels6fokon beszéli az angolt, igy még ha nem is volt
tokéletes a nyelvtanunk, jél tudtunk kommunikalni.
Raadasul naprdl napra egyre jobbak leszliink ebben is.

Szortirozds =Sortieren
Patron = Spannzange
Szerszam =Werkzeug
Csigafuro =Spiralbohrer
Takaritds =Reinigung




Elkértik az elérhetdségét, majd megkaptuk a napi
munkafeladatainkat.

Az els6 feladatunk az volt, hogy egy hosszabb
zartszelvényre kellett kimérniink a furatok helyét rajz
alapjan, majd akkus csavarozéval kifurni azokat. Ezutan le
is slllyesztettiik a furatokat. A masodik feladat gépek
takaritasa és a szerszamok rendezése volt.

Miutdn ezzel végeztiink, kaptam harom darab alaplemezt,
amelyeken el6re ki voltak mérve a furatok helyei. Ezeket
kellett kifdrnom oszlopos furdégéppel, 17 mm-es
atmérdre. El6szor 10 mm-es csigafuroval eléfartam, majd
felfartam a végleges méretre, végul sillyesztével
eltavolitottam a sorjat. Ezutan a furdgépet is le kellett
tisztitanom.

Délutan lehetGséglink volt megfigyelni az egyik dolgozot,
amint mardgépen furt. Ez a marégép lenyligd6zott — volt
rajta Utmérs, nagyon pontos és fejlett gépnek tint.
Kilonosen tetszett, hogy a szerszamokat nem kilén veszik
ki a patronbdl, hanem a patronnal egyiitt, igy a szerszam
mindig  kdzpontban marad, és ez jelentGsen
id6hatékonyabb. Ami igazan meglepé volt, hogy nem is
haszndlnak villdskulcsot a szerszamcseréhez — a gép
egyetlen gombnyomasra lefixalja és ki is engedi a patront.
A szerszamcsere  tehdt  gyakorlatilag  egyetlen
gombnyomasra torténik — és mindez nem is CNC marén
tortént, ha jol tudom.

Ezutdan 12:00-kor ebédsziinet kovetkezett. Délutan
fémeket kellett szortiroznunk, azonban ezt a feladatot ma
nem fejeztiik be, igy holnap ezzel folytatjuk a munkat.

2025.07.02.
szerda

Ma mar azt tapasztaltam, hogy kezdiink 6sszeszokni a
mUihely dolgozéival. Elkezdtiink munkan kivili témakrdl is
beszélgetni, aminek igazdn oOrilok. A mai napon
kimondottan sok munkam volt. R3jottem arra, hogy ha
csak varom, hogy munkat adjanak, akkor nem fognak.
Viszont ha odaadllok melléjiik, és figyelem, mit csinalnak,
akkor szivesen bevonnak. Azt gondoltam, ha latjak rajtam,
hogy érdekel, amit csindlnak, akkor kapok feladatot — és
igy is lett.

Az els6 munkank az volt, hogy négyen atvittiink egy nagy
vasajtét a szerel6asztalhoz. Ott mar tovabbi munkakat is
ram biztak. Leszoritottam a négy sarkat, hogy az ajtoél és
maga az ajtd ne csusszon el egymashoz képest. Ezutan az
ajtdé zsanérjait CO-hegesztével kellett felhegeszteni az
ajtéélre, kilonos figyelemmel arra, hogy a zsanérok egy
tengely mentén és fliggblegesen alljanak.

Ezutdn a huzds zarat kellett felszerelni. Ehhez elGszor
felhegesztettem egy lemezt az ajtd bels§ pereméhez,

Zsanér = Scharnier
Sarokcsiszold = Winkelschleifer
Hegeszté = SchweifSer

Festék = Farbe

Kérfiirész = Kreissdge




majd rdmértem a zdrat, kifirtam a csavarhelyeket, és M5-
0s menetfuréval menetet vagtam beléjik. Volt olyan eset
is, amikor elrontottuk a hegesztést, ezért visszaszedtiik, és
sarokcsiszoléra lamellds lapot fogtam be, hogy
eltdvolitsam a hibas varrat nyomait.

Ezutan két nagy, 3 méter x 1,5 méteres hajlitott lemezt
kellett lefestenem zo6ld festékkel, két rétegben. A nap
végén még 80 darab 50x60x5 mme-es vasrudat kellett
lesorjdznom gépi szalagcsiszolon. Ezek kéziil 10 darabot
én vaghattam méretre korflrészen.

2025.07.03.
csutortok

A mai napon sem volt hidny a munkabdl. Elsé feladatunk
az anyagmozgatas volt, ugyanis megérkeztek a cég altal
rendelt zartszelvények és egyéb vasanyagok. Ezeket
kellett a megfelel6 helyre vinniink.

Ezutan folytattam a vasajtéval kapcsolatos munkamat: a
hlazés zarat kellett el6rajzolnom négy darab lemezre. A
lemezeket méretre vdgtam vagdégépen, majd a gépi
szalagcsiszoldn lesorjaztam, és mindegyik sarkara egy
kisebb radiuszt alakitottam ki. A rajzolas utan pontozéval
bejeldltem a furatok helyét, majd oszlopos furdén eléfurds
utan 18 mm atmérdre kifurtam 6ket. A furatokat a sorjatol
lamellds lappal ellatott sarokcsiszold segitségével
tisztitottam meg.

Ezt kovetéen 50x10 mm-es vasrud darabolasa
kovetkezett korflirészen: 16 darab 180 mm-es hosszusagu
darabot kellett vdgnom. Ezutan 65x15 mme-es vasrud
kovetkezett, amibdl 16 darab 100 mm-es darabot kellett
levagnom. Végul egy 200x30 mm-es vasrud esetében 5
darab 150 mme-es darabot kellett készitenem.

Oszintén szélva ezt a feladatot nagyon élveztem, mivel a
korflirészre egy olyan rendszer volt rdépitve, ami nagy
mértékben megkonnyitette a munkat. Egy prizma futott
végig a gépen, amelyen futott az ltkoztetd, azon volt egy
leszoritd, és 0,05 mm-es pontossaggal lehetett beallitani
a tavolsagot a flirészlaptol. Elképeszté volt, mert
rendkivil pontos és preciz munkadarabokat lehetett igy
késziteni, rdadasul kényelmesen és id6hatékonyan.

A levagott alaplemezeket természetesen szintén le kellett
sorjazni a gépi szalagcsiszolon.

Ezutdan masik feladatot kaptam: segitenem kellett az egyik
ott dolgozdnak a hajlitégépen. Lenyligb6zott, hogy milyen
fejlett eszkozokkel és gépekkel dolgoznak itt Bécsben. A
gép monitoran be lehetett allitani, hogy F1, F2, F3 vagy F4
poziciéban hany fokot szeretnénk hajlitani. Erdekesség,
hogy mivel a vasnak mindig van egy kis visszarugasa, ezért
ha derékszoget (90°) szeretnénk hajlitani, a gépet 95°-ra
allitjuk — a visszarugas miatt igy lesz pontosan 90°.

prizma = Prisma

leszorité = Spannvorrichtung /
Niederhalter

menetmetszé =
Gewindeschneider
visszarugds = Riickfederung
hajlitégép = Abkantpresse /
Biegemaschine




Természetesen ez anyagfligg6, hiszen minden anyagnak
mas a szilardsaga, és az sem mindegy, milyen vastag
anyagot hajlitunk.

A nap végén ismét a vasajtén dolgoztam: udjabb
hlazészarat furtam fel az altalam el6készitett lemezre. A
furatokat 3 mm atmérGvel készitettem, majd M4-es
menetmetszével vagtam menetet beléjik — 6sszesen 6
darabot kellett készitenem.

Végil ismét anyagmozgatassal zartuk a napot, ugyanis
napkdzben tovabbi aruszallitmany érkezett.

2025.07.04.
péntek

A hét utolsé napjan is volt munka, de nem annyi, mint
szokott. Az elsé feladatom esztergalds volt: egy kupos
tengelyt kaptam, amit le kellett masolnom. Kértem tollat
és papirt, és gyorsan fel is skicceltem magamnak a
méreteket, hogy ne kelljen folyamatosan mérnem.
Oriiltem, hogy végre a szakmamban dolgozhatok.

A tengely végén egy M8-as menet volt, mellette egy
beszuras, valamint egy 15 fokos kup, amit ki kellett
szamolnom, mivel nem tudtam pontosan lemérni.

Erre van egy kilon képlet:(D-d)/2l Ennek az értéke még
nem a szog fokban —ahhoz, hogy a fokértéket megkapjuk,
egy erre a célra készitett tablazatot kell haszndlni. A
tengelyen emellett egy tlrt atméré is szerepelt. Az egész
darab egy hatszog vasrudbdl készilt. Nem volt nehéz
feladat, igy gyorsan végeztem vele.

A fénok megdicsért, mondta, hogy szép munka lett, én
pedig oriltem, hogy elégedett a munkdmmal. Ezutan
természetesen letakaritottam a gépet, mivel minden
hasznalat utan kotelez6 rendben hagyni — ez nem csak itt
van igy, hanem minden olyan munkahelyen, ahol
gépekkel dolgoznak a szakemberek.

Ezutdn ma is segitettem a hajlitdsban, majd furatokat
kellett kimérnem a meghajlitott lemezekre — Osszesen
hisz darabot. Megpontoztam a furatok helyét, majd
kifurtam Gket 6 mm atmérére. A sorjat a lemez oldalardl
egy szamomra eddig ismeretlen, de nagyon hasznos
eszkdzzel tavolitottam el. Olyan, mint egy fogd, a végén
két megélezett karikaval — igy nemcsak a sorjat lehet vele
eltdvolitani, de egy kis sarkitast is ad az élnek. Orém volt
hasznalni.

kupos = konisch

skicceltem = ich habe skizziert
beszurds = Einstich

sorja = Grat

sarkitds = Abschréigung

2025.07.05.
szombat

A mai napom 8:30-kor kezd6dott. Végre sikerllt rendet
tennem a bdérondomben tarolt ruhaim kozott, és
kivalogattam kozllik a mosnivaldkat is. Kés6bb egy
kisebb csapattal a csoportunkbdl elindultunk bevasarolni,
hogy felkésziiljink a holnapi napra, amikor a boltok zarva
tartanak.

bérénd = der Koffer

fresko = das Fresko
fejhallgatoé = das Kopfhérer
kastély = das Schloss
bevdsdrolni = einkaufen




Délutan fél 2-kor elindultunk a Schonbrunni kastélyhoz. A
lenyligoz6 épllet teljesen elblvolt a gazdag
aranydiszitéseivel és a rendkivil részletes freskoival.
Kilonosen tetszett a fejhallgatds idegenvezetés, amely
soran a kastély sajat szemszogébdl mesélt magarol és az
egykori lakoirdl. A vetitéses kiséret még élvezetesebbé
tette az élményt.

Nagyon jol éreztem magam ezen a napon. Bar részben a
munkahelyi Utvonalamon haladtunk, mégis egy (j és
érdekes oldalardl ismerhettem meg a kornyéket.

2025.07.06.
vasarnap

Mai napunk is nagyon jol telt.
Korulbelil 9:00 o6rakor keltiink fel, rendbe raktuk a
szobdkat, majd magunkat is, és Osszepakoltunk a
strandra. Ezutdn 10:00 6rakor lementiink a 302 — es
szobaba, mert a tanarn6ék atadtak a kovetkezd hétre
szant pénziinket. Ezutan elindultunk a strandra, ami
nagyjabol egydras Ut volt. A strandon nagyon jél éreztik
magunkat — vettlnk egy labdat, és labdaztunk a vizben,
ami ugyan nagyon hideg volt, de teljesen felfrissitett
benniinket, igy nagyon jol esett.

Ebédeltiink egyet a strandon, majd visszamentiink a vizbe.
Korilbeldl 15:30-kor indultunk vissza az apartmanba.
Itt akadtak problémak, mivel egy tlintetés miatt tobb
villamosjaratot toroltek. Ez nemcsak most okozott
kellemetlenséget, hanem holnaptdl is, mivel igy Uj
utvonalat kell valasztanunk a munkahelylinkre.

Osszepakolunk = wir packen
zusammen

dtadtdk = haben libergeben
tiintetés = Demonstration
jarat (pl. villamosjdrat) = Linie
utvonal = Strecke

2025.07.07.
hétfo

A mai napon a munkam lemezvagassal kezd6dott. Hat
darab 680x70x3 mm-es lemezt kellett levdgnom. Ezeket a
mar kordbban emlitett kézi sorjazo eszkdzzel sorjaztam le,
majd kimértem rajtuk hat furat helyét, amelyeket @4-es
csigafurdval fartam ki.

Ezt kovetGen kaptam négy vastagabb lemezt, amelyek egy
allvany labaiként fognak funkcionalni. Ezeket gépi
szalagcsiszoléval sorjaztam le. Ezutdn lemértem az
allvanyon lévé furatok helyét, kozépre el6rajzoltam, majd
nagypontozoval bejeldltem 6ket — ennek a jelentGsége
hamarosan kiderdil.

A kovetkez6 mivelet egy présgépen tortént, ahol ellipszis
alaku lyukakat kellett a lemezekbe lyukasztanom. Ehhez
pontos jel6lésre volt szlikség, hogy a késen lévé tiske
megfelel6en be tudjon illeszkedni a pontozott helyre.

A lyukasztds utdn sarokcsiszoléra szerelt lamellds
koronggal eltdvolitottam a keletkezett sorjat, majd a
darabokat le is festettem.

Ezt kovet6en anyagmozgatasi feladat kdvetkezett: kisebb-
nagyobb zartszelvényeket kellett a helylkre vinniink,
miutdan megmunkaltak Sket.

lllesztés = Passung

menetfurds = Gewindeschneiden
munkadarab = Werkstiick
méréora = Messuhr

szorito = Spannvorrichtung




A nap végén még kaptam volna egy esztergdlyos
feladatot, de erre mar nem maradt id6, igy azt majd
holnap végzem el.

2025.07.08.
kedd

A mai napom teljes egészében esztergaldssal telt. Harom
darab tengelyt kellett elkészitenem, 6sszesen 1680 mm
hosszban. A jobb oldalon egy atméré talalhatdé: 33 mm
atmérd, 32 mm hosszban. A bal oldalon két atméré6 van:
az egyik 33 mm atmér6, 75 mm hosszusagban, a masik
pedig 20 mm 4atmérdjd, 25 mm hosszdsagban. Altalanos
letorések : 0,5 x 45 fok. Ezek a tengelyek egy korhajlitd
géphez fognak kelleni, mivel az el6z6ek mar nem
hasznalhatok.

Kérhajlito gép =
Rundbiegemaschine
Atméré = Durchmesser
Hosszusdg = Ldnge
Tengely = Welle
Esztergdlds = Drehen

2025.07.09.
szerda

A mai munkanapomat azzal kezdtem, hogy befejeztem a
tegnap elkezdett munkadarabokat: harom kilonb6z6
méretl tengelyt kellett elkészitenem, majd ezeket Ossze
is szereltem a megfelel§ sorrendben. A tengelyekhez
szoros illesztés(i alkatrészek tartoznak, ezért kilon
figyelmet forditottam a méretpontossagra és a feliileti
érdességre is.

Miutan ezekkel végeztem, a hajtékar felszerelése
kovetkezett. Ennél a |épésnél ellenGriztem a csatlakozd
fellletek tisztasdgdt, majd pontosan illesztettem és
rogzitettem az alkatrészt. A munka utan rendet raktam
magam koril, letisztitottam a hasznalt gépeket, valamint
az egész kornyezé munkateriletet is, mivel éppen nem
volt mads teendém. Fontosnak tartom, hogy a
munkakdrnyezet mindig tiszta és biztonsagos legyen, még
akkor is, ha nincs konkrét utasitas erre.

A nap végén két darab zartszelvényt kaptam, melyeknek
mindkét végét 45 fokban vagtik le. Ezeken 14 mm-es
furatokat kellett elhelyeznem — darabonként négyet. A
furatok pontos kiosztdsat elGszor kimértem, majd
bejeloltem az anyagon, lgyelve a szimmetriara és a
méretpontossagra. Miel6tt a furast megkezdtem volna,
gondosan sorjatlanitottam az anyag éleit, hogy tisztabb
munkat végezhessek, és elkeriljem a szerszam sérilését
vagy a pontatlansagot. A furds soran oszlopos furdgépet
hasznaltam, és fokozatos el6tolassal dolgoztam, figyelve a
héleaddsra is.

Osszességében egy produktiv, zékkenémentes napot
zartam, ahol tobb kilonféle feladatot is sikerilt
elvégeznem.

Hajtokar = Pleuelstange
zdrtszelvény = Vierkantrohr
sorjdtlanitds = Entgraten
furat = Bohrung
Osszeszerelés = Montage

2025.07.10.
csutortok

A mai napon a megszokottnal kevesebb munkat kaptam.
Els6 feladatként egy tartalék tengelyt kellett
elkészitenem, amelynek megmunkalasa precizitast és id6t
igényelt. A tengely teljes hossza 1550 mm, és mindkét
végén lépcsls kialakitds taldlhato.

lépcsds tengely = abgestufte
Welle

dtmérd = Durchmesser
tengelyvég = Wellenende
megmunkdlds = Bearbeitung




* Jobb oldalon egy lépcs6é kerilt kialakitasra:
atmérGje ¥32,8 mm, hossza 42 mm.

* Bal oldalon két Iépcs6t kellett esztergdlni:
az elsé lépcsé a tengely végétdl szamitva 75 mm

hosszu, atmérdgje ?32,8 mm,
a masodik [épcs6 , 33 mm hosszusdgban, atméréje
?19,8 mm.

A tengely elkészitése utdn ismét én végeztem el a teljes
gyartésor tisztitdsat, amely magaban foglalta a
munkatertlet letakaritdsat és a forgacs eltdvolitasat. Ezt
kovet6en segédmunkat végeztem, melynek soran
kiilonb6z6 vasanyagokat kellett teherautéra felrakodni. A
nap zardsaként a mardgép alapos tisztitdsa volt a
feladatom, amely sordn eltavolitottam az olaj- és
forgdcsmaradvanyokat a géprél.

forgdcseltdvolitds =
Spanentfernung

2025.07.11.
péntek

A mai nap folyaman féként fémlemezekkel dolgoztunk a
mihelyben. A rdam bizott feladat az volt, hogy
megkilonboztessem az aluminiumot a rozsdamentes
acéltol. Ehhez megtanultam, hogy az aluminium jéval
kdnnyebb, vildgosabb arnyalatul, mig a rozsdamentes acél
sulyosabb, és gyakran mdgneses is. A darabolds el6tt
minden esetben pontos méréseket kellett végeznem,
amit colstok segitségével csindltam. A sziikségtelen
részeket egy specialis vagogéppel tavolitottuk el. A
legaprobb levagott darabokat kiilon gy(jtottiik, majd a
hulladékgyjt6be helyeztiik.

A nap soran U] szavakat is megismertem, példaul a
,daraboldégép” és a ,lemeztarold” kifejezéseket.
Meglepett, hogy mennyire fontos az anyagok pontos
felismerése — egy-egy hiba komoly kévetkezményekkel
jarhat. Kihivast jelentett a lemezek kézi mozgatdsa, mivel
némelyik meglehetfsen sulyos volt. A darabolégép
beallitdsaban segitségre szorultam, de szerencsére egy
segit6kész kolléga Utbaigazitott.

Lehet&ségem volt megfigyelni a biztonsagos géphasznalat
szabdlyait is. Kiemelten fontos volt a megfelel6
véddfelszerelés — példaul a véddszemiveg és a
munkavédelmi keszty(i — hasznalata. A nap végére ugy
éreztem, hogy fejlédott a kézligyességem és a technikai
gondolkoddsom is. Kilon o6rom volt, hogy végre a
gyakorlatban is alkalmazhattam azt, amit eddig csak
elméletben  tanultunk. Osszességében tartalmas,
tanulsagos és élményekkel teli napot zartam.

Werkzeug = szerszdam
Handschuh = kesztyli
safety = biztonsdg
measurement = mérés
sheet = lemez

2025.07.12.
szombat

A mai napom korilbeltl 9:00 érakor kezd6dott. Reggel
elvégeztem a szokdsos teendbket: fogmosas, mosakodas
és egyéb készil6édés. Miutan teljesen felkésziltem a
napra, kozosen kitakaritottunk, majd elmentiink

élmény = Erlebnis
idéjards = Wetter
kaland = Abenteuer
séta = Spaziergang




bevasarolni egy egész hétre, mivel vasarnap zarva
tartanak az lzletek.

Ezt kdvet6en varosnézésre indultunk, nagyjabdl 13:00 dra
korul. Els6ként a Technisches Muzeumot latogattuk meg,
majd elldtogattunk a schénbrunni kastély parkjaba is.
Sajnos azonban az id6 kdézben elromlott, és hirtelen rank
szakadt az ég, igy végll hazatértlink.

felfedezni = entdecken

2025.07.13.
vasarnap

A mai napom 9:00 orakor kezd6dott.
A szokdsos reggeli készil6dés — fogmosas és egyéb
teend6k — utdn kitakaritottunk, majd megreggeliztiink
annak érdekében, hogy 14:00 drakor elindulhassunk a
bécsi Rézsakertbe, majd a Belvedere-be.

Mindkét hely igazan emlékezetes élményt nyujtott. A
Rozsakert nyugtatéd hangulata, a gyonyorl virdgok
pompds elrendezése és az egész hely atmoszféraja
felemeld érzést keltett bennem. A Belvedere hasonldan
kilonleges élményt adott: elrendezése és torténelmi
hattere mély benyomast tett rdm. Egész nap el tudtam
volna sétdlgatni azon a helyen.

Szerencsére rengeteg csodds egyéni és csoportképet
sikertilt készitenink az Erasmus-csapattal. Miutdn
mindent megnéztiink és megorokitettiink, elindultunk
vissza az apartmanba.

megnyugtato = calming /
soothing

elrendezés = arrangement /
layout

emlékezetes = memorable
hangulat = atmosphere / mood
torténelmi = historical

2025.07.14.
hétfo

Mai napon tortént egy kisebb baleset.
A szobatarsam megsérilt munka kozben. Az volt a
feladatunk, hogy én, a szobatarsam, illetve egy német
dolgozd fém redénydket szedjiink le a tet6érdl, majd
azokat a kocsira felpakoljuk. Fémlemez red6nydkrél van
sz6, amelyek nehezek és élesek, igy fokozott figyelmet
igényeltek.

En és a német dolgozd mentiink fel a tetére, majd
egyesével leengedtiik a red6nydket a szobatarsamnak. Az
utolsé harom darab el6tt azonban egy sokkal révidebb
redényt kellett leengedniink. Mivel a szobatdrsam
nemrég kezdett dolgozni, még nem tudta, hogyan kell
megfelel testtartassal megfogni ezeket a targyakat, hogy
elkeriilje a baleseteket.

Amikor leengedtiik ezt a rovid redényt, az nem ért le a
kezéig, igy végiil el6bb a német dolgozd, majd koriilbelll
fél perccel kés6bb én is elengedtem véletlenil —kicsuszott
a kezlinkbdl. A red6ny ezutan a szobatarsam labara esett,
és felhorzsolta mindkét sipcsontjat.

A gydarban azonnal ellattak a sebeit, mi pedig — én és a
német dolgozé — a maradék redénybket ketten
felpakoltuk az autdra. Ezt kbvet6en megnéztem, hogy van
a szobatarsam, és mivel ugy itélték meg, hogy nem sulyos
a sérilés, megkértek, hogy kisérjem haza, és majd masnap

Biztonsdg = Sicherheit

felszerelés = Ausriistung
figyelmetlenség = Unachtsamkeit
munkavédelmi szabdly =
Arbeitsschutzregel

gyogyulds = Genesung




menjlnk vissza.
Szerencsére a szobatarsam elmonddasa szerint jol van, és
holnap tud menni dolgozni.

2025.07.15.
kedd

A mai napunk szerencsére konny( volt, és 6rommel
mondhatom, hogy a szobatdrsam is vissza tudott jonni
dolgozni.

A mai napon nem kaptunk sok feladatot, csak kisebb
munkdk  voltak. En  féként  anyagmozgatdssal
foglalkoztam. Ezen kivil nem volt semmi kulénos
esemény, nyugodtan telt a nap.

kénnyl = leicht
feladat = Aufgabe
anyagmozgatds =
Materialtransport
nyugodt = ruhig
hazatérés = Heimkehr

2025.07.16.
szerda

A mai napom ismét tartalmasan és eredményesen telt. A
munkanapot anyagmozgatdssal kezdtem, mely soran
kilonféle szerkezeti elemeket és alkatrészeket kellett a
megfelel6 helyre szallitanom targoncdval és kézi erével
egyarant. Ezt kovet6en két gépjarmirakoddsa volt a
feladatom: az autdkat kiilonféle miszaki eszkozokkel,
vasanyagokkal és szerelési kellékekkel kellett feltoltenem,
pontosan és rendszerezetten.

Délutdan egy vaskerités hegesztési nyomainak
eltdvolitdsdval biztak meg. A fellletkezelést lamellas
lappal elldtott sarokcsiszolé segitségével végeztem,
Ugyelve a sima és esztétikus eredményre. A munka soran
kiilonosen figyeltem arra, hogy a hegesztési varratok ne
hagyjanak éles peremet vagy egyenetlenséget a fellileten.
Végil olyan acélcsovekkel dolgoztam, melyek végére
el6z6leg csapagyakat hegesztettek. Ezeket a csapagyakat
kellett precizen eltavolitanom. Ehhez kézi szalagcsiszolét,
kalapacsot és némi technikai érzéket hasznaltam. Fontos
volt, hogy az eltavolitas sordn a cs6 épségét meglrizzem,
és a kés6bbi ujrahaszndlhatdsag biztositott maradjon.
Osszességében egy valtozatos és fizikailag aktiv napot
zartam, mely sordn tovabb mélyithettem a gyakorlatban
is j6l haszndlhaté szakmai tudasomat.

lamellds lap = Lamellenscheibe
sarokcsiszolé = Winkelschleifer
targonca = Gabelstapler
feliiletkezelés =
Oberflichenbehandlung
csapdgy = Lager

2025.07.17.
csutortok

A mai napom sajnos nem indult tul szerencsésen. Tegnap
este ugyanis elestem, és ennek kovetkeztében megsériilt
a ldbam — pontosabban az egyik labujjam. Reggelre
bedagadt, és erGsen fajt, véleményem szerint valészin(lileg
csak zUzddasrdl van szé. A jards azonban emiatt elég
nehézkessé valt, és rendesen dolgozni sem igazadn tudtam
igy.

Ennek ellenére  reggel mégis bementem a
munkahelyemre, de végll hazakildtek pihenni, azt
mondtak, inkdbb ne erdltessem. Szerencsére nem tlinik
olyan sulyosnak a sértilés, hogy orvosi ellatast igényelne —
estére mar valamivel enyhiilt is a fajdalom. Hideg vizes
borogatassal és Bepanthen ken&ccsel probalom kezelni,
remélhetbleg ezek segitenek a gyorsabb gydgyulasban.

Zuzdodds = Prellung
Borogatds = Kompresse
Ldbujj = Zehe

Dagadds = Schwellung
Kendcs = Salbe




Ma volt az utolsé napom, és ennek kdészénhetéen csak
konnyebb feladatokat biztak ram, f6leg anyagmozgatasi

die Verletzung — sériilés
der Sicherheitsschuh — munkavé-

feladatokat végeztem, majd elkdszéntem a delmi bakancs
2025.07.18. | munkatdrsaimtél. Sok mindent tanultam télik az elmult die Werkstatt — miihel
péntek hetekben: pontossagot, precizitdst és tirelmet. Ezekre a die Unfall efahr—baleysetveszél
jovében is sziikségem lesz és ugy gondolom, hogy die Heimrgise—hazautazds y
szakmailag és nyelvileg is sokat fejlédtem. Oriilk, hogy uj
embereket ismertem meg.
A mai napunk koran kezd6dott. Mar reggel 7:00 6rakor
felkeltlink, és a szokasos reggeli rutin utan fel6ltoztiink,
majd elkezdtiink késziil6dni az utra. Osszepakoltuk az
0sszes holminkat a béronddkbe, és lgyeltiink arra, hogy
mindent eltegylnk. Ezutdn alaposan kitakaritottuk az
apartmant, hogy tisztan hagyjuk magunk utdan.
Miel6tt elindultunk volna, még kétszer-haromszor is N
e . . .. | csomag = Gepdck
ellendriztiik, hogy biztosan ne hagyjunk ott semmit. .
. . . takaritani = putzen
Amikor minden rendben volt, elindultunk a . Y
2025.07.19. . . . o ao . .. ... | gyiilekez6hely = Treffpunkt
gylllekez6helyre, ahol a két tanarné és a tizenkét diak . )
szombat hazatérés = Heimkehr

taldlkozott. Bedlltink a buszokba, bepakoltuk a
csomagokat, és elindultunk hazafelé — harom hét utan
végre vissza Magyarorszagra.

Az ut korulbelil harom o6ran at tartott, mig elértik
Budapestet. Ott mar két kisbusz vart rank, amelyek
tovabbvittek benniinket Salgétarjanba. A buszmegalléban
mar mindenkit vartak a szlil6k — nagyon jé érzés volt Ujra
latni Gket. Sok puszi és Olelés utan elblcsuztunk az
Erasmus-tarsainktdl, majd mindenki elindult haza.

elbucsuzni = verabschieden




